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Kapitola 1 Pfedmluva Packaging-Machines

1. Piedmluva

1.1 Uvod

Zakoupili jste si stroj, ktery ma vynikajici vlastnosti a vysoky vykon. Dékujeme Vam za
daveéru, kterou jste projevili volbou tohoto stroje. Systém HACONA je svého druhu
jedinecny. Technologicky vyvoj a kvalita komponentd, stejné jako materidly pouzité pfi
vyrobé a testovaci metody jsou nejlepsi zarukou spravného provozu a dlouhodobé
spolehlivosti.

1.2 Vykon baliciho stroje

Diky zvlas$tnimu provoznimu obvodu lze stroj pouzivat jak na vyrobu sackul, tak jako
bézny balici stroj na uzavirani naplnénych sackd. Pouzit 1ze nize uvedené folie vyrabéné
a distribuované spolecnosti Hacona Ltd., LDPE, HDPE, PP, PVC, BOPP a jakékoli jiné
laminatové folie s termoplastickou vrstvou uvnitt. Maximalni tloustka materidlu je mezi
10 --500 p. Pii vyrobé sackd je mozné folii perforovat tak, ze se necha projet
perforovacim strojem. Maximalni kapacita stroje je 840 cykli/hod.

1.3 Oznaceni stroje

Pii kazdé komunikaci s vyrobcem ohledné stroje uved'te vzdy typ a sériové Cislo stroje
uvedené na Stitku na zadni strané stroje.
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1.4 Hmotnost a rozméry zabaleného stroje

Typ Rozméry Hmotnost
[mm] [ka]
A B C

S-320/ SD-320 550 x 260 x 230 12,7 kg
S-420 / SD-420/ 650 x 260 x 230 14,1 kg
SI-420
S-620 / SD-620/ 850 x 260 x 230 18,2 kg
SI-620
S-820 / SD-820 1050 x 260 x 230 | 23,9 kg
S-1020 / SD-1020 | 1250 x 260 x 230 | 26,7 kg
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1.5 Hmotnost a rozméry stroje bez montaze

Typ Rozméry Hmotnost
[mm] [ka]

a xbxc Sl S SD

S- 320/ SD- 320 490 x 209 x 210 - 11,7 12,7
SI-420/S- 420/ SD- 420 590 x 209 x 210 13,0 13,0 14,0
SI-620/S- 620/ SD- 620 790 x 209 x 210 16,7 16,7 17,7
S- 820/ SD- 820 990 x 209 x 210 - 224 234

S-1020 / SD-1020 1190 x 209 x 210 - 25,2 26,2

1.6 Hmotnost a rozméry stroje s montazi

Typ Rozméry Hmotnost
[mm] [ka]

a X b xc Sl S SD

S- 320/SD- 320 520 x 650x 1100 - 24 25
SI-420/S- 420/ SD- 420 620 x 650 x 1100 28 28 29
SI1-620/S- 620/ SD- 620 820 x 650 x 1100 34 34 35
S- 820/SD- 820 1020 x 650 x 1100 - 40 41
S-1020/SD-1020 1220 x 650 x 1100 - 46 47

N
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2. Instalace stroje

2.1 Preprava a umisténi stroje

Pfi transportu a umistovani nakladejte se strojem s maximalni opatrnosti. Pasku
odstiihnéte ntizkami a vyjméte stroj z kartonové krabice. Stroj musi byt umistén v suché a
dobfe vétrané mistnosti na stabilni podlaze tak, aby nebranil toku vyroby.

2.2 Podminky prostredi
Umistéte stroj ve vhodném prostiedi, bez jakékoli vlhkosti, plynd, vybu$nin a hoflavych
materiald.
Podminky pracovniho prostredi:
Teplota od +5°C do +40°C
Relativni vlhkost od 30% do 90%, bez kondenzace.

2.3 Elektrické zapojeni

DODRZUJTE ZDRAVQTNi A BEZ,PE(VSNOSTNi ,PREDPISY !
UZEMNENI ZARIZENI JE POVINNE

Pied provedenim elektrického zapojeni se ujistéte, zda se napéti sit€ shoduje s napétim
uvedenym na Stitku v zadni Casti stroje a Ze zemnici kontakt vyhovuje aktudlné platnym
bezpecnostnim pravidlim. V piipadé pochybnosti ohledné napéti sité se obrat’te na
mistniho distributora elektiiny.
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Instalace stroje

Montaz stroje s podstavcem

Umistéte stroj na konstrukcei, jak
je naznaceno na pfilozeném

vykresu. Pii montdzi budte
peclivi  a dotahnéte dobie
vSechny Ctyfi Srouby. Stroj

pevné prisSroubujte k podstavci
pomoci vSech Ctyf Sroubu.

MontaZz podstavce —> ‘ 71 ¢ Y o

Montaz stolu
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Hak, ktery spojuje fetéz se strojem, musi byt zahdknut zespodu stroje skrz ovalny otvor.
Pfi ruénim zavirani s svafrecich list 1ze zespodu vidét tahla. Pomoci fetézu ptipojte stroj k
noznimu pedalu. Délka fetézu musi byt nastavena tak, aby pfi zavieni svarecich list byla
vzdalenost mezi noznim pedalem a podlahou maximalné 1 cm.
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2.4.2 Montaz stroje bez podstavce

Prisroubujte stroj ke stolu tak, aby pfedni hrana stroje byla pfiblizn€¢ 5 ¢m pied hranou
stolu. Timto zplisobem muzZete ptipojit fetéz pedalu ke stroji. Hak, ktery spojuje fetéz se
strojem, musi byt zahdknut zespodu stroje skrz ovalny otvor. Pfi ru¢nim zavirani s
svatecich list 1ze zespodu v misté, kde bude hak zahaknut, vidét tahla. Doporucujeme
ptiSroubovat ptfenosny nozni pedal Srouby k podlaze. Pomoci fetézu piipojte stroj k
noznimu pedalu. Délka fetézu musi byt nastavena tak, aby pfi zavieni svarecich list byla
vzdalenost mezi noznim pedalem a podlahou maximalné 1 cm.
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Serizeni a nastaveni stroje

Nafrizeni

Hlavni vypina¢ stroje je umistén v predni ¢asti stroje na levé strané. Chcete-li stroj
zapnout, umistéte kolébkovy spina¢ do polohy ,,-”. SD spinac na pravé stran¢ zapina

Stroj ma 2 potenciometry na levé strane:
1. Chcete-li nastavit svafovaci as

2. Chcete-li nastavit dobu chlazeni

Spravny svarovaci Cas zavisi na tloustce a druhu balici folie. Cheete-li provést svafovaci
test, musite nastavit svafovaci ¢as a dobu chlazeni na hodnotu 3. Mezi svatfovaci listy
umistéte sacek a nasledné uvedte stroj do chodu zavienim svafovaci tyCe rukou nebo
noznim pedalem. Vestavény elektromagnet udrzuje potiebny tlak a nechava svarovaci ty¢
uzavienou béhem nastavené doby svarovani a chlazeni.

Neni-li saCek spravné uzavien (saCek zustava otevien), prodluzte dobu svafovani a
chlazeni. Pokud se sacek pfi svafovani tavi, zkrat'te dobu svafovani a chlazeni. Zkusebni
svafovani vzdy zahajte s nizkymi hodnotami a v ptipadé potieby je po malych krocich
zvysujte.
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Poznamka: Doporucujeme nastavit dobu chlazeni na stejnou uroven jako dobu
svarovani nebo vyssi. Timto zpiisobem dosahnete velmi pevného svaru.

Pozor:

pred¢asnému opotiebeni teflonu, svaiFovaciho dratu a transformatoru,

f Nikdy nenastavujte dobu chlazeni pod hodnotu 1. Jinak dojde k
protoZe nebudou mit dostate¢nou dobu chlazeni.

3.2 Funkce Fezaciho noze

Rezaci niZ je vybaven bezpeénostnim zafizenim. Zbyla folie je odiezavana tlakem na

horni ¢ast fezaci hlavy a pohybem jezdce zleva doprava. Stejnym zptisobem dochazi i k

odfezavani sackul z hadice.

Poznamka: Nejlepsiho vysledku rezani dosahnete, kdyz rezaci hlavu stlacite dolu
uprostred folie a potom ji odriznete pohybem doleva a doprava.

Vysvétleni: Timto zplisobem zabranite trhani folie na krajich béhem svarovani.

11! POZOR NEBEZPECIH !!!

Pozor:
Nikdy nepouZivejte i‘ezaci zarizeni (stlaceni fezaci hlavy doli a pohyb
A zleva doprava) s otevi‘enou svaiovaci liStou!!! Pfed kazdym pouZzitim
stroje zkontrolujte, zda neni Fezaci zatizeni poSkozeno a zda je rezaci
niz ve spravné poloze.

3.3  Umisténi civky s folii

Umistéte civku s folii doprostied dvou pridrznych vale¢kli na civku s folii (volitelné

piislusenstvi), které se nachazeji v zadni ¢asti podstavce. Nastavte dva gumové krouzky
po strané civky s folii tak, aby role s folii ziistala vzdy ve stejné pozici. Vytahnéte folii v
zadni ¢asti stroje a ved'te ji pod dorazem folie (volitelné piislusenstvi). Je-li stroj vybaven
mikrodérovackou, je mozné perforovat folii tim, Ze ji protahnete mikrodérovackou.
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Pouziti pracovniho stolu a drzaku na sacky (volitelné prislusenstvi)

Uhel pracovniho stolu lze nastavit v 8 polohach (horizontalni az téméf vertikalni). Je
mozné nastavit pracovni stll oto¢enim knoflikdi na obou strandch a po nastaveni je otocCit
zase zpét. Pozice drzaku na sacky je nekoneéné variabilni. Pozor: poloha drzaku na sacky
musi byt vZzdy vodorovna ke sméru fezani.
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4. Podminky a omezeni pouZiti stroje

4.1 Max. velikosti baleni
Typ Max. sitka folie
S-320 320 mm
SD-320 320 mm

S-420 420 mm
SD-420 420 mm
S1-420 420 mm

S-620 620 mm
SD-620 620 mm
S1-620 620 mm

S-820 820 mm
SD-820 820 mm

S-1020 1020 mm
SD-1020 1020 mm

Neexistuji zadna omezeni pro délku folie.

4.2 Materialy, které nelze balit

Je prisn¢ zakadzano balit nize uvedené vyrobky, aby nedo$lo k poskozeni stroje
nebo vaznému urazu obsluhy stroje: Mokré a nestabilni vyrobky, jakékoliv
tekutiny, hotlavé a vybusné latky a jakékoli jiné materidly a vyrobky zde
neuvedené, které by mohly zpisobit zranéni obsluhy, nebo poskozeni stroje.
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Folie, které lze pouzit

Folie, které lze pouzit

Stroj mtze pracovat se vSemi foliemi o tloustce 10 - 500p (2x250p) vyrabénymi nebo
distribuovanymi spolecnosti ,,Hacona Kft“. Zvlastni vlastnosti nasich folii (upravenych
podle ptani zakaznika o loga, kresby a text) zajistuji jejich vynikajici spolehlivost, a to
jak z hlediska dodrzovani platnych zdkond, tak i z hlediska vynikajiciho vykonu stroje.

Na stroji 1ze pouzit nasledujici typy folii:

PE, PP, PO, PVC, BOPP a jakékoli jiné laminatové folie s termoplastickou vrstvou
uvnitf, jakoz i veSkeré termoplastické folie.

Bezpec¢nostni normy
Vystrahy

Pozor:

Thned po svareni je zakazano dotykat se svaifovaciho dratu. MiZe dojit k
téZkym popaleninam!

Nikdy nepracujte se strojem, ktery ma poskozeny svaiovaci drat. V tomto
pripadé je tifeba svarovaci drat a teflonovy kryt ihned vyménit!

Zkontrolujte, zda je stroj Fadné priSroubovan ke stolu nebo k ramu!

Pti kazdém pouZziti zkontrolujte, zda neni fezaci zatrizeni poSkozené a zda je
Fezaci niz ve spravné poloze!

ZKkontrolujte, zda je role s folii ve spravné poloze!

> BBk BB
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BézZna udrzba

Opatieni pro zasahy bézné adrzby

NEZ ZACNE]:E S UDRZBOU, STROJ VYPNETE A ODPOJTE JEJ OD
ELEKTRICKE SITE!

Cisténi

Stroj nevyzaduje zadné specidlni CiSténi. Odstrarite z oblasti svafovani zbytky folie. Stroj
ocistéte mirné navlhcenym hadiikem. Doporucujeme pouzit bézny prostiedek na cisténi

oken. Nepouzivejte Cistici prostiedky obsahujici rozpoustédla.

Pozor:

f Pri kazdém c¢isténi je nutné stroj vypnout a vytahnout zastréku z privodu

elektrického proudu!

Vyména nahradnich dila

Vyména teflonu a svaiovaciho dratu

Je-li  teflonovy  kryt a/nebo
svafovaci drat svafovaci liSty
poskozen nebo pietrzen, musi byt
vymeénén.

Odsroubujte dva Srouby na obou
koncich svafovaci listy (A) a
zvednéte svafovaci liStu stroje.
Uvolnéte elektrické piipojky na
obou koncich (B) vytazenim
konektoru zastréky ze svarovaci
tyCe. Zavéste oba vodi¢e do malé
spony v otvoru (C) tak, aby vodice
nespadly do stroje.  Sejméte

poskozeny teflon (D), svafovaci drat (E) a stahnéte samolepici teflon (F) z hlinikové tyce.

Nahrad'te samolepici teflon novym teflonem
F).

Upozornéni:

obou koncich o 4 mm delSi nez
hlinikova lista. Tim zabranite
moznému zkratu!

j Samolepici teflon (F) musi byt na

Zatlacte pist do napinaciho systému, umistéte
do pistu novy svafovaci drat a upevnéte
svatrovaci drat pomoci dvou stavécich Sroubt.

11

W

W

CESTINA



12

®
Kapitola 5 Folie, které 1ze pouzit < hac onex
Packaging-Machines

6. Bezpecnostni normy

Délka rezu

Silikonova Svatovaci drat | Teflonova podlozka | Teflonovy kryt
guma
S-320 405 mm 390 mm 326 mm 360 mm
S-420 505 mm 490 mm 426 mm 460 mm
S-620 705 mm 690 mm 626 mm 660 mm
S-820 905 mm 890 mm 826 mm 860 mm
S-1020 1105 mm 1090 mm 1026 mm 1060 mm
5x0,1 mm Samolepici 40 mm hnédé,
teflonovy prouzek o samolepici
Sitce 10 mm prouzky na lemu

Zatlacte pist (K) do napinaciho syst¢ému (G) na obou
koncich svatovaci liSty a prostréte zajiStovaci Cepy (L)
pfedvrtanym otvorem. Takto bude mit pist (K) spravné
predpéti.

Zaved'te svafovaci drat (E) do pistu (K) a upevnéte jej
pomoci stavéciho Sroubu (H). Poté vyjméte zajistovaci Cepy
(L).

Pozor:

Nejsou-li  k dispozici zajistovaci Cepy, postupujte
nasledovne¢:

Svarovaci liSta je opatiena napinacim systémem
A (G). Pred dotaZzenim druhého Sroubu (H) je tieba
ru¢né vloZit pist napinaciho systému (G)!

Horni teflon (D) z vyztuzeného sklolaminatu, ktery ma po .
obou stranach samolepici prouzky, je tieba zafiznout na

délku svarovaci listy. Ptilepte jednu stranu teflonu (D) ke spodni ¢asti svafovaci listy (E).
Ovinte teflon kolem svarovaci listy tak, aby ji teflon tésn¢ zakryval. Prilepte druhou
stranu teflonu na stejné misto (spodni cast svarovaci listy).

Poznamka: Na napinacim systému je nutné zariznout pasku na obou strandch teflonu,
aby dokonale sedela na svarovaci liste.

Pozor:

A Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily od spole¢nosti Hacona!

Neni dovoleno pouzivat plné podlepeny samolepici teflon jako vrchni folii, protoZze
napinaci systém svarovaciho dratu nemiZze spravné¢ pracovat, a z tohoto divodu dochazi k
okamzitému nebo velmi rychlému zniceni svarovaciho dratu.

Pozndamka: Dojde-li k propdleni horniho Teflonu (D), miiZe se stdt, Ze je rovnéz
poskozena silikonova guma (I). Zkontrolujte prosim, zda neni silikonovd
guma poskozena a v pripadé potreby ji vyméiite.
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Vymeéna silikonové gumy
Vytdhnéte poskozeny nebo spaleny silikon z horni
svatrovaci listy a vyméite jej za novy.
Upozornéni! Pri vyméné silikonu dejte pozor na
Fezaci niz!
NEBEZPECI POREZANI.

Upozornéni! PouZivejte vyluéné originalni nahradni
dily od spole¢nosti HACONA!

Vyména iezaciho noze

Pokud je fezaci niiz poSkozeny nebo

tupy, musi byt vyménén. Zatlacte

dolti hlavu fezaciho jezdce a pomoci

klesti  vytahnéte stary n0z z

puvodniho mista.

Upozornéni! Pfi vyméné rezaciho
noze hrozi vysoké
riziko porezani!!!

Pouzivejte vidy ochranné rukavice
1"

Upozornéni!

A Pouzivejte vyluéné originalni nahradni dily od spole¢nosti ,,Hacona*

Vymeéna Fezaciho jezdce

Je-li fezaci jezdec opotfebeny nebo poskozeny, je tfeba
jej vymenit za novy. Sejméte Cerny plastovy kryt z jedné
strany horni svafovaci liSty. V predni ¢asti této strany
uvolnéte Sroub, ktery spojuje oba hlinikové profily
dohromady. Vyjméte distanéni podlozku, ktera je mezi
obéma profily. Vyjméte stary fezaci jezdec na této
strané.

Pti montazi nového fezaciho jezdce do horni svafovaci
listy postupujte v opacném poradi.

Pozor! Pouzivejte vylu¢né originalni nahradni dily od spole¢nosti Hacona!
POZOR. VELMI DULEZITE!

A Pri vvméné jakvchkoli soucasti pouZivejte vvhradné originalni nahradni dily

»Hacona®!
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7.4 Schéma zapojeni

$-320/ S(1)-420 / S(1)-620
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1: Ovladaci panel 7: Svatovaci liSta

2: Hlavni ptivod / pojistka J1-J2-J3: Mustek pro volbu mezi rezimem

3: Hlavni vypinac¢ / 1 V zarovka mikrospinac¢e nebo Hallova snimace

4: Elektromagnet HS1: Integrovany Halltv snima¢ (chcete-li jej

5: Mikrospina¢ (chcete-li jej pouzit, musite pouzit, musite propojit J2 a J3 pomoci mustku.)
propojit J1 a J2 pomoci mistku.) P1: Integrovany potenciometr (svatfovaci cas)

6: Transformator P2: Integrovany potenciometr (doba chlazeni)

S-820/ S-1020

@ 230V (£10%) @
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1: Ovladaci panel 7: Svarovaci lista
2: Hlavni ptivod / pojistka J1-J2-J3: Mistek pro volbu mezi rezimem
3: Hlavni vypina¢ / 1 V zarovka mikrospinace nebo Hallova snimace
4: Elektromagnet HS1: Integrovany Halliv snima¢ (chcete-li jej
5: Mikrospinac (chcete-li jej pouzit, pouzit, musite propojit J2 a J3 pomoci mustku.)
musite propojit J1 a J2 pomoci mtstku.)!  P1: Integrovany potenciometr (svafovaci cas)
6: Transformator P2: Integrovany potenciometr (doba chlazeni)

S(1)D-420 / S(1)B-420 / S(1)D-620 / S(1)B-620

14
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: Ovladaci panel 8: SD spina¢ (pouze pro SD stroje)

: Hlavni ptivod / pojistka J1-J2-J3: mustek pro volbu mezi rezimem

: Hlavni vypinac¢ / 1 V Zarovka mikrospinace nebo Hallova snimace

: Elektromagnet HS1: Integrovany Halltv snimac (chcete-li jej

: Mikrospina¢ (chcete-li jej pouzit, musite pouZzit, musite propojit J2 a J3 pomoci mustku.)
propojit J1 a J2 pomoci mustku.)! P1: Integrovany potenciometr (svafovaci cas)

: Transformator P2: Integrovany potenciometr (doba chlazeni)

: Svafovaci liSta

SD-820 / SB-820 / SD-1020 / SB-1020

@
® ®
MMM TN 000A & e
Ffffjﬁ‘
@ an
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- ﬂ Lo

1: Ovladaci panel 8: SD spina¢ (pouze pro SD stroje)

2: Hlavni ptivod / pojistka J1-J2-J3: mustek pro volbu mezi rezimem

3: Hlavni vypina¢/ 1 V zarovka mikrospinace nebo Hallova snimace

4: Elektromagnet HS1: Integrovany Halltv snimac (chcete-li jej

5: Mikrospinac (chcete-li jej pouzit, musite pouzit, musite propojit J2 a J3 pomoci mustku.)
propojit J1 a J2 pomoci mustku.)! P1: Integrovany potenciometr (svafovaci ¢as)

6: Transformator P2: Integrovany potenciometr (doba chlazeni)

7: Svarovaci lista

15
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Packaging -Machines

Soucasti podléhajici rychlému opotiebeni

%

Silikonova guma

S-320/ SD-320 001-094
S-420/ SD-420/ S1-420 001-095
S-620 / SD-620 / SI-620 001-096
S-820/SD-820 001-097
S-1020 / SD-1020 001-098

1

Svarovaci drat

S-320/SD-320 001-117
S-420/ SD-420 / S1-420 001-118
S-620/ SD-620 / S1-620 001-119
S-820/ SD-820 001-120
S-1020 / SD-1020 001-121

Svarovaci drat /

elektroda

S-320/ SD-320 001-140
S-420 / SD-420 / S1-420 001-141
S-620 / SD-620 / S1-620 001-142
S-820 / SD-820 001-143
S-1020/ SD-1020 001-144

S~

Britova desticka
(v8echny typy) S-.../ SD-... /
Sl-...

001-090

Teflonovy kryt

S-320/ SD-320 001-129
S-420 / SD-420/ S1-420 001-130
S-620 / SD-620 / S1-620 001-131
S-820/ SD-820 001-132
S-1020 / SD-1020 001-133

—

Samolepici teflonova

podlozka

S-320/SD-320 001-135
S-420 / SD-420 / S1-420 001-136
S-620 / SD-620 / S1-620 001-137
S-820/ SD-820 001-138
S-1020 / SD-1020 001-139

Napinaci systém
(vSechny typy) S-.../ SD-... / 001-380
Sl-...

Drzak britové desticky
(vSechny typy) S-.../ SD-... /
Sl-... 001-093

W
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®
Kapitola 5 Folie, které 1ze pouzit < ha: onx
Packaging -Machines

6. Bezpecnostni normy

Demontaz stroje a likvidace odpadového materialu
Upozornéni!

Veskeré operace pii demontdazi musi provadét kvalifikované osoby s
A odbornymi strojnimi a elektrotechnickymi znalostmi vyzadovanymi pro praci v
bezpecnostnich podminkach.

Postupujte nasledovné:
1. Odpoijte stroj od zdroje elektrického proudu.
2. Demontujte soucasti.

S veskerymi odpady je tfeba nakladat, likvidovat je nebo je recyklovat podle jejich
klasifikace a v souladu s platnymi postupy vyplyvajicimi ze zdkona v zemi, kde je
zatizeni instalovano.

17
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hacona

Kapitola 7 B&zna udrzba Packaging-Machines

Zaruka
Zaruéni list
Zaruka bézi po dobu 12 mésicti ode dne zakoupeni dle podminek uvedenych v navodu k

obsluze. Vyplite do zaru¢niho listu veskeré pozadované udaje, odtrhnéte v miste
perforace a zaslete ji zpét vyrobci.

Zarucéni podminky

Zaruka bézi po dobu 12 mésicti a nabyva platnosti k datu zakoupeni stroje. Zaruka se
vztahuje na bezplatnou vyménu nebo opravu jakychkoli soucasti z duvodu vad
vyplyvajicich z vad materidlu. Opravy nebo vyménu provadeji obvykle vyrobcei, pficemz
dopravu nebo provedeni hradi kupujici. Je-1i oprava ¢i vymeéna provedena u kupujiciho,
hradi kupujici ndklady na cestu, pfevoz a provedeni. Prace na zaklad¢ zaruky mohou byt
provadény vyluén€ vyrobcem nebo autorizovanym prodejcem. Aby spliioval podminky
pro zaruéni opravu, musi byt poskozena soucast odeslana zpét vyrobci nebo jeho
autorizovanému prodejci k opravé ¢i vymeéng.

Zaruka zanika:

-V ptipad& neodeslani fadn& vyplnéného a podepsaného ZARUCNIHO LISTU do 20
dnt od data koupé.

-V piipadé nespravné instalace, napdjeni, nespravného pouzivani a zachdzeni ze
strany neopravnénych osob.

-V piipadé zmén provedenych na stroji bez predchoziho pisemného souhlasu vyrobce

- Neni-li stroj jiz majetkem prvniho kupujiciho.

Spole¢nost Hacona Ltd je ze zdkona opravnéna odmitnout odpovédnost za Ujmu
zpusobenou osobam ¢i §kodu na vécech v pfipad¢€ nespravné instalace nebo pfipojeni k
elektrické siti nebo opomenuti pii pfipojeni k uzemnéni nebo v piipade¢ jakékoli
nespravné manipulace se strojem. Vyrobce se zavazuje provést veskeré tipravy a zmeény
vyzadané technickymi ¢i provoznimi pozadavky.

i'j Upozornéni!
Zaruka se nevztahuje na dily podléhajici rychlému opotiebeni!

W
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(hacona
Packaging-Machines

Kapitola 8 Zaruka

ES Prohlaseni o shodé

My:  Hacona Kft
H-1165 Budapest
Ujszasz u. 45/B
(Mad’arsko)
s védomim vlastni odpovédnosti prohlasujeme, Ze vyrobek:
Impulsni svarecka
Typ:
Vyrobni ¢.:

je v souladu s ustanovenimi nize uvedenych smérnic a jejich modifikaci:

2006/42/ES Smérnice &. 98/37/ES o strojnim zafizeni
2006/95/ES Smeérnice o zafizenich nizkého napéti

2004/108/ES  Smérnice o elektromagnetické kompatibilité

Dale prohlasujeme, ze byly pouZity nize uvedené normy:

EN ISO 12100-1:2003. Bezpecnost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, vSeobecné
zasadypro konstrukci. Cast 1: Zakladni terminologie, metodologie

EN ISO 12100-2:2003. Bezpecnost strojnich zafizeni. Zakladni pojmy, vSeobecne
zasadypro konstrukci.  Cast 2: Technické zdsady

EN 60204-1:2006. Bezpec&nost strojnich zafizeni. Elektricka zafizeni strojd.

Budapest, / /

Dipl. Ing. L. Nagy
vykonny feditel
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